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(57) Abstract: The invention relates to a method for controlling 
a process, wherein data is stored in a transponder and/or read by a 
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document management processes, document rights management, 
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(57) Zusammenfassung: Es wird ein Verfahren zum Steuern 
eines Prozesses an gegeben, wobei Daten in einen Transponder 
gespeichert und/oder von einem Transponder gelesen werden. 
Erfindungsgemafi kann prinzipiell jeder Prozess vorgesehen 
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ce-pro zesse und so weiter mit der Erfindung vorteilhaft gestaltet 
werden. 
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Verf ahren , Vorrichtung, Computer system unci Computerpro- 
5 grammprodukt zum Steuern eines Materialflusses 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren, eine Vorrichtung, 

10 ein Computerprograramsystem und ein Compute rprogrammprodukt 
zum Steuern eines Materialflusses , bei der Produktion, der 
Verschleissteil- oder Ersatzteilver sorgung eines aus einer 
Vielzahl .von Einzelteilen zusammengesetzten Produktes. Bei 
der Produktion oder dem Betrieb derartiger Produkte wie 

15 zum Beispiel komplexer Maschinen, beispielsweise Kraft- 
f ahrzeugen, Produktionsanlagen, Hochgeschwindigkeits- 

Drucksystemen oder dergleichen, insbesondere bei der Ver- 
sorgung derartiger Anlagen mit Verschleissteilen und Er- 
satzteilen kommt es darauf an, dass die Teile moglichst 

20 korrekt und schnell vom Hersteller der Einzelteile zum An- 
wender bzw. einen Service durchf uhrenden Dienstleister 
transportiert wird. Fur derartige logistische Aufgaben ist 
es tiblich, computergestut zte Uberwachungssys teme zu ver- 
wenden. Gleichzeitig werden jedoch nach wie vor gedruckte 

25 Papierdokumente als Lief erschein, Rechnung etc. verwendet . 

Aus der WO 03/077169 Al ist es bekannt, auf einem gedruck- 
ten Lieferschein einen Transponder anzubringen, in dem an- 
wendungsspezif ische Daten gespeichert, gelesen und veran- 

30 dert werden konnen. Aus der US 2003/0227392 Al ist es be- 
kannt, Radiof requenz-Identif ikationssysteme (RFID) in Ver- 
sorgungsketten zu verwenden. Aus der WO 01/82009 A2 ist es 
bekannt, in einem automatisierten Produktionsprozess 
Transponder an Teile anzubringen, um fur die Produktion 

35 relevante Inf ormationen darin abzuspeichern und an ver- 
schiedenen Produktionsstationen verfligbar zu machen. 
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Aus der US 2003/0227392 Al und der US 2003/0132853 Al 
ist es bekannt, Gegenstande im Warenverkehr zu verfolgen. 

Die vorgenannten Verof f entlichen werden hiermit durch Be- 
5 zugnahme in die vorliegende Beschreibung aufgenommen. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, bei der Produktion, der Ver- 
schleissteil- oder Ersat zteilversorgung von Produkten, die 
aus einer Vielzahl von Einzelteilen zusammengesetzt sind, 
10 den Materialf luss moglichst so zu steuern, dass die Pro- 
duktion beziehungsweise der Betrieb der Produkte moglichst 
wenig gestort ist und mit nachweisbarer Qualitat erfolgt. 

Diese Aufgabe wird durch die in den unabhangigen Anspru- 
15 chen angegebene Erfindung gelost. Vorteilhafte Ausflih- 
rungsf ormen der Erfindung sind in den Unteranspriichen an- 
gegeben . 

Gemafi einem ersten Aspekt der Erfindung werden in einem 
20 Verfahren zum Steuern des Materialf lusses bei der Produk- 
tion oder Verschleissteil- oder Ersatzteilversorgung eines 
aus einer Vielzahl von Einzelteilen zusammengeset zten Pro- 
duktes die Einzelteile jeweils an einen Wareneingang eines 
Logistiksystems angeliefert. Jedera Einzelteil ist jeweils 
25 an Transponder zugeordnet , in dem Produktions- und/oder 
Lieferdaten zu dem Einzelteil abgespeichert sind. Die Da- 
ten des Transponders werden am Wareneingang gelesen und 
derart zur Steuerung des weiteren Materialf lusses verwen- 
det, dass die Einzelteile gesteuert zu vorgegebenen nach- 
30 folgenden Prozeft stationen transportiert werden. 

Durch den ersten Aspekt der Erfindung wird gegenuber her- 
kommlichen Systemen, bei denen Warenlief erungen mit ge- 
druckten Lief erscheinen dokumentiert werden, dass bisher 
35 eingesetzte Papier durch- elektronischen Datenaustausch er- 
setzt. Der Datenaustausch erfolgt insbesondere zwischen 
einem Warenlief eranten und einen Logis tikunternehmen r dass 
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die Waren von einem von dern Lieferanten zu einem Abnehmer 
liefert. Der Datenaus tausch kann jedoch auch direkt zwi- 
schen Lieferanten und Abnehmer Oder zwischen alien drei 
Beteiligten erfolgen. Dazu sind entsprechende Computersys- 
5 teme und Lese- beziehungsweise Schreibeinheiten des Liefe- 
ranten^ Logistikunternehmens und Abnehmer miteinander ver- 
netzt, beispielsweise durch das Internet. 

Gemaft einem zweiten Aspekt der Erfindung, der auch unab- 
0 hangig vom ersten Aspekt der Erfindung sein kann, ist ein 
Verfahren zum Uberwachen der Produktqualitat eines aus ei- 
ner Vielzahl von Einzelteilen zusammengeset zten Produkts 
vorgesehen, bei dern die Einzelteile jeweils an einen Wa- 
reneingang eine Logistiksystems angeliefert werden und je- 
5 dern Einzelteil jeweils ein Transponder zugeordnet ist, wo- 
bei in dern Transponder Qualitatsdaten zu dem Einzelteil 
abgespeichert sind. In den Transponder werden an Quali- 
tatspriif ungsstationen fur die Einzelteile und/oder fur Ag- 
gregate oder Aggregateteile, die aus einer Vielzahl von 
0 Einzelteilen zusammengesetzt werden, weitere Qualitatsda- 
ten abgespeichert . 

GemaB den ersten beiden Aspekten der Erfindung dient eine 
Vielzahl von Einzelteilen zur Zusammenset zung eines Pro- 

5 duktes. Das Produkt wiederum kann sich in verschiedene Ag- 
gregate beziehungsweise in Aggregateteile aufteilen, wie 
zum Beispiel der Antriebsmotor eines Kraf t f ahr zeugs , die 
Lenkung eines Kraf tf ahrzeugs oder die Fixierstation oder 
die Entwicklerstation eines elektrograf ischen Druckgera- 

0 tes . Erf indungsgemaft ist dabei vorgesehen, jedem Einzel- 
teil einen Transponder zuzuordnen, insbesondere bereits 
bei der Herstellung und/oder Auslieferung eines Einzeltei- 
les im Produktionswerk oder einem daran angeschlossenen 
Logistiksystem fiir die Einzelteile. Gemafi einem bevorzug- 

5 ten Ausf iihrungsbeispiel der Erfindung ist dabei vorgese- 
hen, dass eine bestimmte Gruppe von Einzelteilen ein Mas- 
senf ertigungsartikel ist, der in einer Stuckzahl von mehr 
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als fttnf in einem Behalter an den Wareneingang des Produk- 
tionssystems des komplexen Produktes angeliefert wird. Da- 
bei umfaftt der Behalter den Transponder, dass heiftt einem 
Transponder ist eine Vielzahl von Einzelteilen zugeordnet. 

5 Im Transponder sind insbesondere Lieferdaten des Behalters 
abgespeichert, beispielsweise die Anzahl von Einzelteilen, 
welche sich in dem Behalter befinden. Weiterhin konnen Da- 
ten im Transponder abgespeichert sein, die der Gruppe von 
Massenf ertigungsartikeln des Behalters gemeinsam sind, 

0 beispielsweise eine Qualitatskennzahl , Produktionsdatum, 
Produktionslos oder der gleichen. Die Transponderdaten 
konnen insbesondere im einem dem Produktionswerk des kom- 
plexen Produktes zugeordneten computergestiltzten Produkti- 
onssteuerungs system, Materialflusssteuerungssystem, Ver- 

5 schleissteil-Versorgungs system, Ersatzteilversorgungs- 
System, Servicesystem, Logistiksystem, Materialwirt- 
schaf tssystem und/oder Qualitatskontrollsystem erfafit wer- 
den. Dabei kann insbesondere vorgesehen sein f aufgrund der 
im Transponder gespeicherten Daten das beziehungsweise die 

0 dem Transponder zugeordneten Einzelteile oder eines Teils 
von einer Gruppe von Einzelteilen einem Materiallager , ei- 
ner Qualitatspruf ungsstation, einer Montagestation oder 
einer Versandstation insbesondere fur Verschleifiteile oder 
Ersatzteile zuzuf iihren . 

5 

Weiterhin lafit sich mit der Erfindung die Erfassung und 
Verfolgung von Waren verbessern und vereinf achen . Prozes- 
se, insbesondere Warenf lussprozesse und logistische Pro- 
zesse lassen sich mit der Erfindung leicht automatisieren 

0 und damit optimieren. Der Arbeitsablauf wird damit weiter- 
hin rationalisiert . Die Fehlerrate und die benotigte Zeit 
bei der Auslieferung ist damit weiterhin minimiert. Durch 
die Speicherung von Qualitatsdaten im Transponder und 
wahlweise in Computernetzwerken werden weiterhin Quali- 

5 tatsprozesse verbessert, indem sie insbesondere verein- 
facht und beschleunigt werden, weil weniger Dateneingaben 
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manuell beziehungsweise an verschiedenen Standorten notig 
sind . 

Gemali weiteren Aspekten der Erfindung sind eine Vorrich- 
tung, ein Computersys tern und ein Computerprogrammprodukt 
5 zum Steuern eines Materialf lusses vorgesehen. 

Gemafi eineru bevorzugtem Ausf tihrungsbeispiel der Erfindung 
ist vorgesehen, das Lesen und/oder das Schreiben von Daten 
in beziehungsweise von dem Transponder mit einem mobilen 
10 Computer durchzuf uhren, der- eine erste Schnittstelle zur 
drahtlosen Kommunikation mit dem Transponder aufweist und 
eine zweite Schnittstelle zur insbesondere mit einer soge- 
nannten Docking-Station drahtgebundenen Verbindung mit ei- 
nem Computernet zwerk . Als besonders vorteilhaft haben sich 
15 dabei sogenannte Hand held computer (Personal digital as- 
sistant, PDA) erwiesen, die sich durch besondere Kompakt- 
heit auszeichnen. 

Durch die Ubertragung digitaler, im Transponder gespei- 
cherter elektronischer Daten in unmittelbaren Zusammenhang 
mit den Waren ist ,es moglich, warenf lus sgesteuert in Echt- 
zeit relevante Produktions- und sonstige Daten von dem 
Hersteller des Einzelteils zum das Einzelteil weiterverar- 
beitenden Betrieb beziehungsweise Prozess zu iabertragen. 
Darnit werden automatisch die Datenverarbeitungssysteme des 
zuliefernden Betriebs und des weiterverarbeitenden Be- 
triebs datenmaftig elektronisch gekoppelt, ohne dass eine 
zusatzliche Kopplung beziehungsweise Synchronisierung zwi- 
schen deren elektronischen Datenverarbeitungssystemen und 
dem Materialf lufi der Einzelteile notwendig ist. 

Gemali einem dritten Aspekt der Erfindung, der ebenfalls 
unabhangig von den beiden zuvor genannten Aspekten der Er- 
findung angesehen werden kann oder mit diesen vorteilhaft 
35 kombiniert werden kann, werden zu einem Einzelteil in ei- 
nem dem Einzelteil zugeordnetem Transponder servicerele- 
vante Daten und/oder Recyclingdaten abgespeichert , so dass 



20 



25 



30 
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anhand der Transponderdaten in einem komplexerem Produkt 
zu derartigen Einzelteilen unmittelbar ermittelt werden 
kann, in welcher Menge Serviceeinsatze notig werden (zum 
Beispiel nach welcher Kilometerzahl, Betriebsstundenzahl 

5 oder nach welcher Anzahl gedruckter Seiten) und/oder in 
welcher Form das Einzelteil zu entsorgen beziehungsweise 
wieder zu verwenden ist. Derartige Nutzungsinf ormationen 
konnen auch in Abhangigkeit von Leistungsdaten als Tabel- 
len im Transponder hinterlegt sein . 

0 - - • 

In einem weiteren vorteilhaf ten Ausf uhrungsbeispiel der 
Erfindung, das mit einem der drei oben genannten Hauptas- 
pekte kombinierbar ist, wird ein Einzelteil in einer Ver- 
packung untergebracht und der Transponder auf der Verpa- 

5 ckung angebracht . Nachdem die Daten vom Transponder gele- 
sen worden sind wird das Einzelteil entnommen und direkt 
einer weiteren Handhabung zugefuhrt, beispielsweise einem 
Produktionsprozess zugefuhrt, einem Lager zugefiihrt, einem 
Versand fiir Verschleissteile beziehungsweise Ersatzteile 

0 zugefuhrt und/oder einer Qualitatspruf ungsstation zuge- 
fuhrt. Dabei kann insbesondere vorgesehen sein, diese Ver- 
packung mit dem Transponder wieder zu verwenden, insbeson- 
dere beim Recycling, das heiftt bei der Ruckfuhrung des 
Einzelteils zum Herstellen. Dies ist vor allem dann beson- 

5 ders sinnvoll, wenn die Verpackung besonders vorbereitet 
ist, um spezifische Einzelteile aufzunehmen, beispielswei- 
se durch besondere Halterungen oder fest in der Verpackung 
verankerte Polsterungen - 

0 Gemaft einem weiterem, bevorzugtem Ausf uhrungsbeispiel der 
Erfindung werden mehrere Einzelteile zu einem Aggregat zu- 
sammengebaut und auf einem Aggregat ein aggregatbezogener 
Transponder hinzugefiigt, in den Daten iiber das Aggregat 
abgespeichert werden. Dabei werden insbesondere zu Einzel- 

5 teilen, die in einer Vielzahl in einem Behalter angelie- 
fert worden waren und zu neu nur ein Transponder zugeord- 
net war, die Transponderdaten der Einzelteile, welche an 
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der Wareneingangsstation gelesen wurden, in ein elektroni- 
sches Datenverarbeitungssystem ubernommen, dann aus dem 
elektronischen Datenverarbeitungssystem gelesen und indem 
Aggregat zugeordneten Transponder abgespeichert . 

5 

Gemafl einem weiterem, vorteilhaf ten Ausf uhrungsbeispiel 
der Erfindung wird am Wareneingang mittels der Transpon- 
derdaten der Eingang eines Einzelteils quittiert, wobei 
die Quittung als Ausdruck, als Transponderdatum und/oder 
10 iiber computergestiitzte Verfahren (Netzwerk, Internet, e- 
mail) an den Lieferanten und/oder an den Hersteller der 
Einzelteile ubermittelt wird. 

In einem weiteren, bevor zugten Ausf uhrungsbeispiel der Er- 
15 findung werden insbesondere am Wareneingang rait einer Er- 
f assungsvorrichtung im wesentlichen gleichzeitig eine 
Vielzahl von Transponder ausgelesen, die gemeinsam in ei- 
ner Transporteinheit untergebracht sind. Dazu kann insbe- 
sondere ein Gate vorgesehen sein, welches in kurzester 
20 Zeit eine groBe Anzahl von Transpondern innerhalb kiirzes- 
ter Zeit auslesen kann. Damit ist es moglich, eine Waren- 
lieferung, die auf einer Palette eine Vielzahl von Einzel- 
teilen enthalt mit einer dementsprechend grofien Transpon- 
derzahl zu erfassen und die Daten in ein elektronisches 
25 Datenverabreitungssystem zu ubernehmen. 

Entsprechende elektronische Datenverabreitungsprogramme 
ftir die Materialwirt schaf t , Logistik, Produktionssteuerung 
und/oder Qualitatssicherung, die erfindungsgemafi ausge- 
30 schaltet werden konnen sind an sich bekannt. Besonders ge- 
eignet erscheint hierfiir das von der Firma SAP Deutschland 
AG und Go. KG Walldorf bekannte modulare Comput erprogramm- 
produkt fur verschiedene Aufgaben im Geschafts- und Waren- 
verkehr . 

35 

Gemafi einem vierten Aspekt der Erfindung wird ein Verfah- 
ren zum Handhaben einer Ware, der ein Transponder zugeord- 
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neten ist angegeben, wobei in dem Transponder Daten iiber 
die Ware und/oder iiber die Handhabung der Ware gelesen 
und/oder gespeichert werden. 

5 Gemafi einem funften Aspekt der Erfindung wird ein Verfah- 
ren zum Steuern eines Prozesses angegeben, wobei Daten in 
einen Transponder gespeichert und/oder von einem Transpon- 
der gelesen werden. Erf indungsgemaft kann prinzipiell jeder 
Prozess vorgesehen werden, insbesondere solche Prozesse, 

10 denen ein Gegenstand zuordenbar ist. Beispielsweise konnen 
Dokumenten Verwaltungsprozesse , Dokumentenrechtemanage- 
ment, Produktion, Logistik, Qualitatsprozesse, Recycling- 
Prozesse , Entsorgungsprozesse, Softwareaktualisierungspro- 
zesse, Auditierungsprozesse, Serviceprozesse und so weiter 

15 mit der Erfindung vorteilhaft gestaltet werden. 

Gemaii der Erfindung wurde erkannt, dass Transponder im bei 
der Steuerung von Prozessen, insbesondere im Warenverkehr 
vorteilhaft verwendet werden konnen. Dabei wurden insbe- 

20 sondere folgende Transponder/Eigenschaf ten vorteilhaft 
ausgenutzt. Transponder sind elektronische Speichermedien, 
die wahlweise nur einmal beschreibbar sind, mehrfach be- 
schreibbar sind und loschbar sind. Transponder konnen in 
verschiedenen Aufmachungen hergestellt werden, insbesonde- 

25 re in Form von Aufklebern. Weiterhin benotigen Transponder 
keine eigene Energiequelle, weil sie Energie durch elekt- 
romagnetische Strahlung aufnehmen und zur Speisung der ei- 
genen elektronischen Komponenten verwendet konnen. Die E- 
nergiezuf uhrung erfolgt dabei insbesondere durch korres- 

30 pondierende Lese/Schreibgerate , die die elektromagnetische 
Strahlung aussenden. Der Datentransf er zwischen der Le- 
se/Schreibstation und dem Transponder erfolgt dabei durch 
Modulation der Strahlung. 



35 
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Weitere Aspekte, Vorteile und Wirkungen der Erfindung wer- 
den anhand der nachf olgenden Beschreibung deutlich, die 
mit Figuren erlautert wird. 



5 Es zeigen: 

Figur 1 einen Warenfluss vom Erzeuger eines Einzelteils 

iiber die Produktion eines komplexen Produkts zu 
dessen Nutzung bis zum Entsorgen des Einzelteils 

TO und - - - ■ - 



Figur 2 einen zu Figur 1 korrespondierenden Informati- 
ons fluss . 

15 Figur 1 zeigt den Waren- und Datenfluss bei der Herstel- 
lung, Verwendung und Entsorgung eines aus einer Vielzahl 
von Einzelteilen bestehenden Produktes am Beispiel eines 
Drucksystems. An einer Zulief erer-Produktionsstatte 1 wer- 
den Einzelteile fur Druckgerate hergestellt r beispielswei- 

20 se Papiertransportwalzen 3 oder elektronische Schaltkreise 
4. Die fertigen Einzelteile werden zur Auslieferung an ei- 
ne Produktionsstatte fur Drucker 5 oder an einen Druckge- 
rate-Endkunden (customer) 6 an ein erstes Logis tiksystem 2 
tibergeben. Falls es logistisch vorteilhaft ist konnen die 

25 Einzelteile auch vom ersten Logis tiksystem 2 an ein zwei- 
tes Logistiksystem 7 geliefert und von dort der Produkti- 
onsstatte 5 oder dem Endkunden 6 ausgeliefert werden, bei- 
spielsweise bei einem interkontinentalem Versand. Beim 
Endkunden 6 steht ein Druckgerat 8, welches im Produkti- 

30 onsbetrieb arbeitet. Verschleiss- bzw. Ersatzteile fur 
dieses Druckgerat 8 konnen vom Hersteller des betreffenden 
Einzelteils 1 liber eines oder beide Logistiksysteme 2 r 1 
direkt an den Kunden geliefert werden oder iiber die Pro- 
duktionsstatte 5 beziehungsweise einem damit verbundenen 

35 Serviceunternehmen zum Austausch beziehungsweise Einbau an 
den Endkunden 6 gelangen. 
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Verschleissteile , Ersatzteile oder das gesamte Drucksystem 
8 konnen nach Ablauf ihrer Lebensdauer ganz oder teilweise 
einem Recyclingprozess zugeftihrt werden oder abschliefiend 
entsorgt werden. Zum Recycling ist es insbesondere vorge- 
5 sehen, die entsprechenden Telle zuruck an die Produktions- 
statte 5 und von dort oder direkt vom Endkunden zuruck zur 
Zulief erer-Produkt ions statte 1 des Einzelteils zuriickge- 
flihrt werden. Zur korrekten Bestimmung der Lebensdauern 
der Recycling-, beziehungsweise Entsorgungswege, der Her- 

10 stellerda'ten und so weiter ist insbesondere vorgesehen,. in 
dem fertigen kornplexen Produkt (Druckgerat 8) zumindest zu 
alien • Einzelteilen, flir die besondere 

Recycling- , beziehungsweise Entsorgungsvorschrif ten gel- 
ten, entsprechende Daten in einem dem Einzelteil zugeord- 

15 netem Transponder zu hinterlegen. Der Transponder kann di- 
rekt auf dem Einzelteil angebracht sein oder an einer gro- 
freren Gerateeinheit (Aggregat) , zu dem das Einzelteil ge- 
hort . 

20 Nachfolgend werden die datentechnischen Zusammenhange zwi- 
schen den einzelnen beteiligten Systemen naher erlautert. 
In der Zulief ererproduktionsstatte 1 ist ein Zulieferer- 
Server 10 vorgesehen, der datentechnisch mit einem lokalen 
Zulief erer-Net zwerk 11 (LAN, local area network) verbunden 

25 ist. In dem Zulief erer-Server 10 laufen Steuerungsprogram- 
me ab, mit denen die Produktion der Papiertransportwalzen 
3 und der elektronischen Schaltkreise 4 gesteuert wird. 
Dabei werden zu jedem Einzelteil und/oder zu jeweils einer 
Gruppe von Einzelteilen Produktionsdaten wie zum Beispiel 

30 Herstelldatum-, und Zeit, verwendete Ausgangsmaterialien 
und deren Lief erdaten, Qualitatsdaten, Identif izierungsda- 
ten flir verwendete Herstellmaschinen und/oder der sie be- 
dienenden Personen und so weiter erfaiit. Diese beziehungs- 
weise davon ausgewahlte Daten werden mit einem Produkti- 

35 ons-Transponder-Lese/Schreibgerat 12 auf einen auf dem e- 
lektronischen Schaltkreis 4 befindlichen Transponder 14 zu 
dem jeweiligem Schaltkreis beriihrungslos ubertragen und 
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dort gespeichert beziehungsweise zu einer Gruppe von je- 
weils 3 Papiertransportwalzen 3 auf einen auf der Verpa- 
ckung 15 fur die drei Transportwalzen 3 angebrachten 
Transponder 13 geschrieben. An dem Netzwerk 11 ist weiter- 

5 hin ein Anwendercomputer 16 vorgesehen, mit dem die auf 
dem Server 10 laufenden Steuerungsprogramme iiberwacht und 
manipuliert werden konnen, insbesondere der Warenverkehr 
und die auf die Transponder 13, 14 geschriebenen Daten ii- 
berwacht und eingestellt werden konnen. Am Warenausgang 

0 der Zulief erer-Produktionsstatte • 13 ist ein weiteres Lese- 
Schreibsystem 17 vorgesehen. Es umfafit einen mobilen Ta- 
schencomputer (PDA) , der uber eine drahtlose Schnitt stelle 
mit dem Netzwerk 11 verbunden ist. Dadurch ist die Lese- 
Schreibeinheit 17 mobil einsetzbar und insbesondere zum 

5 Erfassen von Transponderdaten geeignet, deren Transponder 
in beliebiger Orientierung an schwer erreichbarer Stelle 
einer grofteren Verpackungseinheit liegt. Alternativ dazu 
ist es auch moglich, dass Warenausgangs-Lese/Schreibsystem 
so auszubilden, dass es liber groBere Entfernung Transpon- 

0 derdaten erfassen kann und dazu in der Lage ist, in kurzer 
Zeit (von zum Beispiel nur einer oder weniger Sekunden) 
eine Vielzahl von Transpondern einer groBeren Verpackungs- 
einheit auszulesen beziehungsweise zu beschreiben. Mit dem 
Lese/Schreibsystem 17 werden insbesondere Lieferdaten auf 

5 ausgehende Waren beziehungsweise deren Verpackung ge- 
schrieben, welche ublicherweise in Lief erscheinen stehen, 
beispielsweise die Lief eranschrif t , die Warenbezeichnung 
und die Liefermenge. 

0 Zur Identif izierung der Einzelteile beziehungsweise der 
jeweiligen Verpackung ist es insbesondere moglich, charak- 
teristische Daten eines bestimmten Transponders zu verwen- 
den, beispielsweise die einem Transponder bei dessen Her- 
stellung elektronisch in einem read only memory-Bereich 

5 eingespeicherte, transponder individuelle Identifizie- 
rungs-nummer und/oder eine in einem Programmable read only 
memory-Bereich (PROM) oder in einem abgesicherten erasable 
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programmable read only memory-Bereich (EPROM) vom Zuliefe- 
rer abgespeicherte, transponder individuelle Nummer. Ent- 
sprechende Nummern konnen auch fur bestimmte Warengruppen, 
zum Beispiel fur elektronische Schalt kreise einerseits und 
5 fur Papiertransportwalzen andererseits vergeben werden und 
somit ein durchgangiges Nummernsystem geschaffen werden. 

Urn Verpackungen wiederverwenden zu konnen, ist es vorteil- 
haft, bestimmte Speicherbereiche des Transponders 13 

10 - loschbar beziehungsweise wiederbeschreibbar auszugestal- 
ten. Ein- und die selbe Verpackung kann dann regelmafiig 
fur verschiedene Neuproduktionen verwendet werden. Durch 
Zuordnung der Gruppennummern in einem nicht loschbaren Be- 
reich kann die Ruckfiihrung passender Verpackungen zu be- 

15 stimmten Teilen exakt gesteuert werden. 

Am Warenausgang des Zulief erer-Produktionssystems 1 wird 
die Ware dem ersten Logistiksystem 2 ubergeben. Beim Ein- 
laden der Waren in das Transportf ahrzeug 19 sind bereits 

20 alle relevanten Lieferdaten auf den entsprechenden 
Transpondern der Waren gespeichert. Zusatzlich konnen die 
entsprechenden Lieferdaten fur einen spateren Abgleich 
(Bestatigung der Lieferdaten) vom Zulief erer-Server 10 u- 
ber eine Datenf ernverbindung 20 (zum Beispiel Internet) an 

25 einen Server 21 des ersten Logistiksys terns 2 ubermittelt 
werden. Dieser ist uber ein erstes lokales Logistiknet z- 
werk 22 mit einem Anwendercomputer 23 sowie drahtlos mit 
einem Wareneingangs-Transponder-Lese/Schreibsysteia 24 , 
drahtlos mit einem Warenausgangs-Transponder- 

30 Lese/Schreibsystem 25 und drahtgebunden mit einem Lager- 
verwaltungs-Transponder-Lese/Schreibsystem verbunden . Da- 
mit ist der Warenverkehr innerhalb des Logistiksystems mit 
Transportf ahrzeugen und einem Logistiklager 27 genau ver- 
folgbar. Das Logistiksystem kann desweiteren insbesondere 

35 mit einem globalen, Satelliten- gefiihrten Positionssystem 
(GPS) ausgestattet sein, wie es zum Beispiel in der US 
6,429,810 Bl beschrieben ist. Deren Inhalt wird hiermit an 
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dieser Stelle durch Bezugnahme in die vorliegende Be- 
schreibung auf genommen . 

Die Warentransportwege- und Richtungen sind in Figur 1 mit 
5 den Pfeilen 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34 und 35 angegeben. 

Im folgenden wird beschrieben, wie der Waren- und Daten- 
verkehr innerhalb der Produktionsstatte 5 erfolgt, wenn 
angelieferte Einzelteile wie die Papiertransportwalzen 3 

10 ode'r elektronische Schaltkreise 4 sowie weitere Einzeltei- 
le zu einem komplexen Produkt (Druckgerat) montiert wer- 
den. Die Einzelteile werden dabei von einem Transport! ahr- 
zeug 19 an den Wareneingang der Produtkionss tatte fur Dru- 
cker 5 angeliefert und dort von einem mobilen oder statio- 

15 naren Wareneingangs-Transponder-Lese/Schreibgerat gel e sen . 
Die gelesenen Daten werden ilber ein lokales Netzwerk 42 
der Produktionsstatte an einen Server 41 der Produktions- 
statte ubermittelt. Dort lauft ein Warenwirt schaf ts- 
Verwaltungs- und/oder Steuerungsprogramm ab, beispielswei- 

20 se ein Program der SAP AG Walldorf . Dabei kann zusatzlich 
vorgesehen sein, die. am Wareneingang der Produktionsstatte 
5 ermittelten Transponderdaten, insbesondere nach manuel- 
ler oder automatischer Uberpriifung (wiegen, scannen mit 
Bildverarbeitung) , und Bestatigungsdaten iiber die Daten- 

25 f ernverbindung 20 an den Logistik-Server 21 oder den Zu- 
lief erer-Server 10 als Lief erbestatigung zu ubermitteln. 

Die eingehenden Einzelteile konnen in mehreren 
identischen Behaltern eingebracht sein, wobei fur eine 
30 Gruppe von Behaltern, das heifit fur ein Los, ein gemeinsa- 
mer Transponder vorgesehen ist, in dem die Material-, Pro- 
duktions-, Qualitats-, Recycling-, beziehungsweise Entsor- 
gungs-, und Lieferdaten und so weiter zu dem Los abgespei- 
chert sind. 

35 

Je nach Vereinbarung zwischen Produktionsstattenbetreiber 
und Zulieferer konnen die gelieferten Einzelteile dadurch 
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Zahlungsverpf lichtungen bei dem Produktionsstattenbetrei- 
ber auslosen, damit die Ware in das Eigentum des Produkti- 
onsstattenbetreibers ubergeht oder die Ware kann treuhan- 
derisch vom Produktionstattenbetreiber ubernommen und fur 
5 den Zulieferer in ein Produktionsstattenlager 43 eingela- 
gert werden, bis es zur Produktion benotigt wird. In die- 
sem Fall wird die Entnahme des betreffenden Teils aus dem 
Produktionsstattenlager 34 von einem Lager-Transponder- 
Lese/Schreibgerat 44 oder von einem am Montageort 4 6 fur 
10 ein Aggregat angebrachten Transponder-Leseschreibgerat 45 
detektiert und die Zahlungsverpf lichtung erst bei der Ent- 
nahme aus dem Lager beziehungsweise beim Einbau des Teils 
in ein Druckgerate-Aggregat ausgelost. 

15 Zusatzlich zu Produktions- und Lieferdaten konnen in dem 
Transponder fur Einzelteile Qualitatsdaten hinterlegt 
sein, beispielsweise Toleranzwerte fiir mechanische oder 
elektronische Bauteile. Diese Qualitatsdaten konnen in der 
Produktionsstatte 5 an Qualitatspriif ungsstationen liber- 

20 pruft und gegebenenf alls abweichende Daten zusatzlich im 
Transponder hinterlegt werden. Falls die Qualitatspriif ung 
ergibt, dass gelieferte Einzelteile auBerhalb zulassiger 
Toleranzbereiche liegen, kann im Materialwirt schaf tssystem 
des Produktionsservers 41 automatisch die Abweisung und 

25 Riicksendung der fehlerhaften Lieferung angestoften werden. 
Qualitatsdaten zu Einzelteilen, denen ein Transponder 
nicht im Verhaltnis 1:1 zugeordnet ist, sondern im Ver- 
haltnis 1:N beziehungsweise deren Transponder auf einer 
Umverpackung angebracht ist, die im Zuge des Einbringens 

30 in das Produktionsstattenlager 43 entfernt wird, konnen in 
Transponder umkopiert werden, die auf produktionsstatten- 
lager - internen Behaltern angebracht sind, in die Einzel- 
teile eingebracht werden oder im Produktionsstattenlager- 
Computersystem derart, dass sie iiber das Produktions- 
35 Netzwerk 42 produktionsstattenweit verfugbar sind. Wenn 
derartige Einzelteile an einer Montagestation 46 in ein 
Aggregat des Drucksystems eingebaut werden, so konnen die 
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dem Einzelteil zugeordnetem Daten (Produktion, Lieferung, 
Entsorgung und/oder Qualitat betreffend) liber das Produk- 
tions-Netzwerk 42 und das Lese/Schreibgerat 45 auf einen 
am Aggregat befindlichen Transponder geschrieben werden. 
5 Der Aggregatetransponder hat dann zu all seinen relevanten 
Einzelteilen die entsprechenden Daten gespeichert. Insbe- 
sondere im Bereich der Produktionsstatte 5 kann es Vor- 
teilhaft sein, zu einem Einzelteil an mehreren Durchlauf- 
stationen Daten zu einem Einzelteil und/oder Aggregat in 
10'** 'einem jeweils diesem zugeordnetem Transponder vorzusehen. 
Dabei ist es auch moglich, dass zwischen einem Transponder 
und einem Einzelteil beziehungsweise einem Aggregat eine 
n:m~Relation besteht, wobei n, m natlirliche Zahlen sind. 

15 Am Produktions-Netzwerk 42 ist auch ein Anwendercomputer 
47 , angeschlossen liber den die Steuerungsvorgange des Pro- 
duktionsstattenlagers kontrolliert und durch Dateneingabe 
beeinflufit werden. Am Warenausgang 48 der Produktionsstat- 
te 5 werden fertige Druckgerate 48, die den Produktions- 

20 prozess durchlaufen haben sowie Ersatz- oder Verschleiss- 
telle, die gegebenenf alls im Produktionsstattenlager 43 
zwischengelagert worden sind liber Weg 35 an das zweite Lo- 
gistiksystem 7 ausgelief ert . Die Transponderdaten werden 
am Warenausgang mit einem Transponder-Lese/Schreibgerat 49 

25 gelesen beziehungsweise geschrieben. Bei der Auslieferung 
wird wiederum ein Teile- beziehungsweise geratespezif i- 
scher Transponder gelesen und Lieferdaten erzeugt. Ablauf, 
Datenlibertragung und Steuerung konnen dabei analog zur 
Auslieferung vom Zulieferer 1 an das erste Logistiksystem 

30 2 beziehungsweise vom ersten Logistiksystem 2 an die Pro- 
duktionsstatte 5 erfolgen. 

Das zweite Logistiksystem weist dazu mindestens ein Trans- 
portfahrzeug 50, einen Logistikserver 51, ein lokales 
35 Netzwerk 52, ein Zwischenlager 53, ein Wareneingangs- 
Transponder-Lese/Schreibgerat 54 , ein Lager-Transponder- 
Lese/Schreibgerat 55 sowie ein Warenausgangs-Transponder- 
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Lese/Schreibgerat 56 unci einen Anwendercomputer 57, die 
jeweils an das lokale Netzwerk 52 angeschlossen sind. Der 
Logistik-Server 51 1st uber die Datenf ernverbindung 20 mit 
den zuvor genannten Servern verbunden. 

5 

Ein Druckgerat 8, das an einem Einsatzort 6 bei einem End- 
kunden gedruckte Dokumente produziert , ist mit einem 
Transponder-Lese/Schreibgerat 58 ausgestattet . Damit ist 
es in der Lage, Daten von Transpondern auf Einzelteilen, 

10 die als Verb'ratichs- oder Verschleissteile zum Kundenstand- 
ort 6 geliefert werden, zu lesen und entsprechend den ge- 
lesenen Daten automatisch Einbauanleitungen anzuzeigen so- 
wie teile-individuell Steuerungsparameter einzustellen o- 
der Verschleissteilzahler zuruckzusetzen . Auch fur Ver- 

15 schleiss- beziehungsweise Ersatzteile, deren Transponder 
auf einer Umverpackung angebracht ist, kann das Druckgerat 
damit das entsprechende Teil identif izieren und Einstel- 
lungen im Drucker 8 oder an Computern, die am lokalem 
Netzwerk 5 9 des Kunden angeschlossen sind vornehmen, ins- 

20 besondere an einem Kundenserver 61, wahlweise zusatzlich 
gesteuert durch Eingaben am kundenseitigen Anwendercompu- 
ter 60. Die Verbindung vom druckerinternen Le- 
se/Schreibgerat 58 zum Netzwerk 59 kann insbesondere durch 
einen Schalter 63 unterbrechbar sein. Dies ermoglicht dem 

25 Kunden insbesondere, sein eigenes Netzwerk 59 unabhangig 
von der transpondergestutzten Kommunikation zu betreiben 
und Druckdaten uber die separate Druckdatenleitung 64 in 
den Drucker einzuspielen . Andererseits kann das Le- 
se/Schreibgerat 58 liber eine Verbindung 62 direkt an die 

30 Datenf ernleitung 20 angeschlossen sein urn Lieferdaten, 
Lief erbestatigungen und so weiter an die Server 10, 21, 41 
und/oder 51 zu ubermitteln. Auch Server 61 ist wahlweise 
mit der Datenf ernleitung 20 verbunden, so dass entspre- 
chende Lief erbestatigungen ausgetauscht werden konnen. 

35 

Druckgerate, Aggregate oder Einzelteile, die ausgedient 
haben konnen uber Weg 31 dem Entsorgungssystem 9 zugefuhrt 
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werden oder uber die Wege 30, 29, 34, 35, 32, 28 zuruck 
zur Produktionsstatte 5 oder zur Zulieferer- 
Produktionsstatte 1 zuriickgef uhrt werden zur Wiederaufbe- 
reitung (Recycling) . Genauso wie bei der Auslieferung von 
5 Neuteilen kann bei der Rucklief erung von Recycling-Teilen 
der Warenverkehr und der Lieferablauf datentechnisch durch 
Ubertragung der Daten der Transponder und/oder per Daten- 
fernleitung 20 gesteuert werden. Im Entsorgungssystem 9 
werden zu den Druckgeraten, Aggregaten beziehungsweise 

10 Einzelteilen die jeweils-in einem Transponder verf iigbarem. 
ent s or gungs relevant en Daten (Material, Entsorgungshinweise 
etc. ) mit einem Entsorgungs-Transponder-Lese/Schreibgerat 
beruhrungslos gelesen und dem lokalen Netzwerk 66 des Ent- 
sorgungssystems zugef uhrt . Der Ent sorgungsprozess kann. 

15 dann uber einen Entsorgungsserver 68 beziehungsweise An- 
wendercomputer 67 gesteuert werden. 

Figur 2 zeigt Warenfluss und Datenmanagement am Beispiel 
der Produktionsstatte 5. Von einem Zulieferer 70 uber den 

20 Warenfluss 72 eingehende Ware 71 wird wahlweise uber den 
Warenfluss 74 einem Produktionslager 73 zugefiihrt oder li- 
ber den Warenfluss 75 einem Ersatzteillager 76 (Warenfluss 
77) oder direkt zum Kunden 79 (Warenf lusse 78, 80) . Von 
alien beteiligten Materialbewegungen, Materialbearbeitun- 

25 gen, Montagen und Nutzungen werden Daten erhoben, die in 
Figur 2 zu einem schraffiert gezeichneten Datenfluss zu 
einer insbesondere an der Produktionsstatte gespeicherten 
Datenbank 83 fiihren. Als Daten kommen insbesondere Kunden- 
berichte, Serviceberichte , Recycling- I nf ormationen, Repa- 

30 raturberichte und Ent sorgungsinf ormationen . In der Daten- 
bank 83 werden weiterhin Produktionsdaten, Lebenszeit und 
Nutzungsdaten, Leistungsdaten und Qualitatsdaten gespei- 
chert . Dieser off net umfangreiche Auswertungsmoglichkeiten 
und Moglichkeiten zur Analyse von Schwachstellen und damit 

35 zur Verbesserung der Produktqualitat . 
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Mit dem oben beschriebenen Materialf luss-Sys tern sind ge~ 
genuber konventionellen Logistiksystemen eine Reihe von 
Vorteilen erreichbar. Ein erster Vorteil 1st, dass vom 
Hersteller des Einzelteils bis zur Riicknahme (Recycling) 
5 des verbrauchten Teils beziehungsweise bis zu dessen Ent- 
sorgung eine permanente Qualitatssicherung erfolgt, wo- 
durch sowohl die Produktqualitat verbessert wird als auch 
die Umweltvertraglichkeit , weil zu jedem Produkt von der 
Produktion der Einzelteile bis zur letztendlichen Entsor- 

10 ' gung/Wiederverwertung Material- und Produktionsdaten ver- 
fligbar sind. Durch die feste ortliche Kopplung zwischen 
einem Transponder und dem ihin zugeordnetem Produkt (insbe- 
sondere, wenn der Transponder fest auf dem Einzel- 
teil/Produkt angebracht ist) la£t sich die logistische 

15 Handhabung mit kurzerer Durchlauf zeit und minimalem Fla- 
chenbedarf durchfiihren, weil die Erfassung und Verfolgung 
von Waren beruhrungslos und weitgehend automatisch erfol- 
gen kann - Datentechnisch bilden Transponderdaten und Wa- 
rendaten insbesondere ein Paar. Nicht metallische Gegens- 

20 tande konnen dabei mit alien gangigen Transpondertechniken 
nahezu gleichzeitig in grolier Menge erfafit werden (soge- 
nanntes Tief enscanning) . Bei Einspielung der Transponder- 
daten in ein vernetztes Computersystem besteht weiterhin 
der Vorteil, dass ein Duplikat der Information auf dem 

25 Transponder offline verfugbar ist, das heiftt auch bei Aus- 
fall eines Computersystems konnen die logistischen bezie- 
hungsweise f ertigungstechnischen Prozesse weiter laufen. 
Vorteilhaft gegeniiber konventionellen Methoden, bei den 
Barcodes an Teilen oder Verpackungen angebracht werden ist 

30 weiterhin, dass eine relative grofte Speichermenge sowie 
Klartext als Daten hinterlegt werden konnen und dass die 
Daten jederzeit veranderbar sind. 

In einem Direktauslief erungs-Prozess konnen insbesondere 
35 Ersatzteile oder Verschleissteile des Zulieferers 70 di- 
rekt an den Kunden 80 uber die Prozesswege 72 a, 75, 78 
und 80 erfolgen. Dabei ist es nicht notwendig, eine Compu- 
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ternetzverbindung zwischen dem Zulieferer 70 und dem Kun- 
den 80 aufzubauen um einen ordnungsgemaUen Betrieb des Er- 
satz- beziehungsweise Verschleissteils in einem Druckgerat 
des Kunden 7 9 zu ermoglichen. Dadurch, dass mit dem Er- 
5 satz- beziehungsweise Verschleissteil ein Transponder aus- 
geliefert wird, in dem charakteristische Daten des Teils 
gespeichert sind, kann das beim Kunden 79 stehende Druck- 
gerat mit einer eingebauten Transponder-Leseeinrichtung 
direkt auf die im Transponder gespeicherten Daten zugrei- 

10 fen, gegebenenf alls entsprechende Gerateparameter korrekt 
einstellen und damit einen ordnungsgemaBen Betrieb des Ge- 
rates vor Ort beim Kunden sicher stellen . Umgekehrt kann 
beim Recycling vom Ersatz- oder Verschleiss teilen beim 
Rucktransport des Teils vom Kunden 79 zum Zulieferer 70 

15 mit einem am Verschleiss- beziehungsweise Ersatzteil ange- 
brachten Transponder beim Zulieferer 70 direkt eine Be- 
trieb saus we rtung des Ersatz- beziehungsweise Verschleiss- 
teils erfolgen, ohne dass Daten vom Kunden oder vom Pro- 
duktionszentrum eingegeben werden mussen. Auch hier dient 

20 der Transponder einfach und kostengilnstig der direkten Da- 
tenubertragung, wobei sogar Herstellungsdaten im .Transpon- 
der gespeichert sind, die dem Zulieferer 70 auch die Riick- 
verfolgung der Qualitat bei seinem eigenem Her stellprozes- 
sen ermoglicht. Es ist selbstver standlich, dass es moglich 

25 ist, die Daten bei Bedarf mit einer Transponderleseein- 
richtung zu lesen und gegebenenf alls iiber ein Computer- 
netzwerk auch anderen Prozessbeteiligten, zum Beispiel dem 
Produktionszentrum zur Verfugung zu stellen. 

30 Es sind auch Weiterentwicklungen der Erfindung moglich, 
insbesondere im Zuge der Anbindung des erfindungsgemalien 
Systems an bestehende materialwirtschaf tliche Steuerungs- 
programme, wie sie zum Beispiel in der 

QS 2003/0132853 Al und in der US 2003/0227392 Al beschrie- 

35 ben sind. Diese Verof f entlichungen werden zu diesem Zwecke 
hiermit durch Bezugnahme in die vorliegende Beschreibung 
auf genommen . 
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Obwohl die Erfindung anhand von Hochgeschwindigkeits- 
druckern beschrieben wurde, kann die Erfindung fur eine 
Vielzahl von Produkten eingesetzt werden, beispielsweise 
5 auch fur die Herstellung von Produkten in denen 
Verbrauchsmaterialien fur Drucker eingebracht sind, bei- 
spielsweise komplexere Tonerbehalter oder Tintenvorratsbe- 
halter beziehungsweise Vorrichtungen. Weiterhin kann die 
Erfindung fur komplexe Verpackungen, Bucher, Transportein- 
10 heiten und Warenlageranwendungen, Weinetiketten - und so 
weiter verwendet werden. 



Gemafi dem oben beschriebenen Ausf lihrungsbeispiel werden 
Lief erscheininf ormationen zwischen einem Transponder und 

15 einem Sys temserver beziehungsweise zwischen Systemservern 
ausgetauscht . Dabei kann es besonders Vorteilhaft sein, 
derartige Inf ormationen und/oder entsprechende Ubertra- 
gungsformate zu standardisieren, damit die logistische und 
buchhalterische Abwicklung von derartigem Warenverkehr 

20 moglichst einfach zwischen beliebigen Lieferanten und Ab- 
nehmern erfolgen kann. 
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4 4 Lager-Transponder-Lese/Schreibgerat 

4 5 Aggregate-Transponder-Lese/Schreibgerat 

46 Montages tation 

47 Anwender-Computer 
5 48 Warenausgang 

4 9 Warenausgangs-Transponder-Lese/Schreibsystem 

50 Transportf ahrzeug 

51 Logistik-Server 
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25 68 Entsorgungs-Server 

70 Zulieferer 

71 Eingehende Ware 

72 Warenfluss 
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Patentanspruche 



1. Verfahren zum Steuern des Materialf lusses bei 
5 der Produktion oder Verschleiflteil-, oder Ersatz- 

teilversorgung eines aus einer Vielzahl von Einzel- 
teilen (3, 4) zusammengeset zten Produktes (8), wobei 

- die Einzelteile (3, 4) jeweils an einen Warenein- 
gang eines Logistiksystems (2, 5, 7) angeliefert wer- 

10 • " den und j edem Einzelteil (3, 4) jeweils ein 

Transponder (13, 14) zugeordnet ist, in dem Produkti- 
ons- und/oder Lieferdaten zu dem Einzelteil (3, 4) 
abgespei chert sind, 

- die Daten des Transponders (13, 14) insbesondere am 
15 Wareneingang gelesen werden und derart zur Steuerung 

des weiteren Materialf lusses verwendet werden, dass 
die Einzelteile (3, 4) gesteuert zu vorgegebenen 
nachf olgenden Prozessstationen t ran sport iert werden . 

20 2. Verfahren zum Uberwachen der Produktqualitat ei- 

nes aus einer Vielzahl von Einzelteilen (3, 4) zusam- 
mengesetzten Produktes (8), insbesondere nach An- 
spruch 1, wobei 

- die Einzelteile (3, 4) jeweils an einen Warenein- 
25 gang eines Logistiksystems (2, 5, 7) angeliefert wer- 
den und jedem Einzelteil (3, 4) jeweils ein Transpon- 
der (13, 14) zugeordnet ist und in dem Transponder 
(13, 14) Qualitatsdaten zu dem Einzelteil (3, 4) ab- 
gespeichert sind, 

30 - an Qualitatspruf ungsstationen fur die Einzelteile 

(3, 4) und/oder fur Aggregate oder Aggregateteile , 
die aus einer Vielzahl von Einzelteilen zusammenge- 
setzt werden, weitere Qualitatsdaten in den Transpon- 
der (14) abgespeichert werden. 

35 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, wobei zumindest 
eine Gruppe der Einzelteile (3) ein Massenf ertigungs- 
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artikel ist, der in einer Stuckzahl von mehr als fiinf 
in einem Behalter (15) an den Wareneingang angelie- 
fert wird und wobei der Behalter (15) den Transponder 
(14) umfasst, in dem insbesondere eine gemeinsame 
5 Qualitatskennzahl zu der Gruppe von Massenf ertigungs- 

artikeln des Behalters (15) abgespeichert ist. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, wobei in dem Transpon- 
der (13) zusatzlich eine Information liber die Menge 

10 der in- dem Behalter befindlichen Massenartikel abge- 

speichert ist. 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
wobei das Lesen und/oder Schreiben von Daten an dem 

15 Transponder { 13 , 14) mit einem mobilen Computer (25) 

erfolgt, der eine erste Schnitt stelle (25a) zur 
drahtlosen Kornmunikation mit dem Transponder (13, 14) 
und eine zweite Schnittstelle (25b) zur Kornmunikation 
mit einem Computernetzwerk (42) aufweist. 

20 

6. Verfahren nach Anspruch 5, wobei liber die Compu- 
ter net z we rk-Schnitt stelle (25b) eine drahtlose Kornmu- 
nikation erfolgt. 

25 7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 

wobei 

- in einer Verpackung (15) mindestens ein Einzelteil 
untergebracht ist und der Transponder (13) auf der 
Verpackung (15) angebracht ist, 

30 - die Daten vom Transponder (13) gelesen werden und 

- das oder die Einzelteile (3) entnommen und direkt 
einer weiteren Handhabung, insbesondere einem Produk- 
tionsprozess und/oder einer Einlagerung zugeflihrt 
werden . 

35 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
wobei auf einem Aggregat (36) ein aggregatebezogener 
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Transponder (37) hinzugefugt und in diesen Daten uber 
das Aggregat (36) abgespeichert werden. 

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
5 wobei am Wareneingang mittels der Transponderdaten 

der Eingang quittiert wird. 

10. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, wobei am Wareneingang mit einer Erf assungsvor- 

10 richtung (24, 40, 54) im wesentlichen gleichzeitig 

eine Vielzahl von Transpondern (13, 14) ausgelesen 
wird, die gemeinsam in einer Transporteinheit unter- 
gebracht sind. 

11. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, wobei die zu einem Einzelteil (3, 4) gehorenden, 
auf dessen zugeordneten Transponder (13, 14) gespei- 
cherten Daten auf einem am fertig montierten Produkt 
(8) befindlichen Transponder (37) gespeichert werden. 

12. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, wobei in einem einem Einzelteil, einem Aggrega- 
teteil oder einem Aggregat zugeordneten Transponder 
zusatzlich Daten zum Recycling und/oder der Entsor- 
gung abgespeichert werden. 

13. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, wobei die Daten in einem Computerprogramm er- 
fasst, gespeichert und/oder erzeugt werden und der 

30 Materialf luss und/oder der Produktionsprozess von ei- 

nem Computer gesteuert werden. 

14 . Verfahren zum Handhaben einer Ware, der ein 
Transponder zugeordnet ist, wobei in dem Transponder 

35 Daten uber die Ware und/oder uber die Handhabung der 

Ware gelesen und/oder gespeichert werden. 



15 



20 



25 
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15. Verfahren nach Anspruch 14, wobei die Daten liber 
die Handhabung Lieferdaten umfassen. 

16. Verfahren zum Steuern eines Prozesses r wobei Da- 
ten in einen Transponder gespeichert und/oder von ei- 
nem Transponder gelesen werden. 

17. Vorrichtung zum Durchfiihren eines Verfahrens nach 
einem der vorhergehenden Anspriiche. 

18. Computer system umfassend Mittel zum Durchfiihren 
eines Verfahrens nach einem der Anspriiche 1 bis 16. 



15 



19. Computerprogrammprodukt , das beim Installieren 
und Ablaufen auf einem Computer einen Verf ahrensab- 
lauf nach einem der Anspriiche 1 bis 16 bewirkt. 
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